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CONECTOR DE PRESION
PROCEDIMIENTOS DE ENSAMBLAJE
METHODE DE MONTAGE DE CONNECTEUR SERTI

CRIMPSTECKER ZUSAMMENBAU

Se recomienda encarecidamente el uso de
herramientas engarzadoras, troqueles y peladores
CANARE. El uso de otras herramientas puede no dar
resultados satisfactorios.

Nous recommandons vivement d'utiliser des pinces a
sertir, matrices et pinces a dénuder CANARE. L'usage
d'autre outils peut ne pas donner des résultats
satisfaisants.

Wir empfehlen Crimpzangen, Schneideisen und
Ladungskanverter von CANARE. Die Verwendung
anderer Werkzeuge bringt u.U. nicht die gewlinschien
Ergebnisse.

CONECTOR DE PRESION CANARE
CONNECTEUR SERTI CANARE
CRIMPSTECKER CANARE
BNC o N
recio / a‘rt | gerade

recio / droit / gerade

en dngulo recto / en angulo recto /
angle droit / rechtwinklig angle droit / rechtwinklig

recto troguelade / droit moulé [
gerade (DruckguB)

F Clavija conectora (RCA)
G ir & brache (RCA)
Stiftstecker (RCA)
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conductor central / ;
conducteur central / Mittelleiter

aislamiento / isolation / Isolierung

conductor externo (trenzado) /
tresse de masse / J\uﬂenlerter (Geflecht)

R
3'154) (0_%5) manguito de  funda / gaine /
e ENgarce/ Mantel
19(0.75) manchon de
mm(inch) sertissage /
Crimpmanschette

seccion reductora / étranglement /
Abspannbereich

astillas / echardes [
Splitter remanentes /

fragments / Uberreste

lamina de aluminio /
feuille d'aluminium / Alufolie

ESPANOL

FRANCAIS

DEUTSCH

Verifique que cada componente del
conector (cuerpo, manguito, clavija) sea
compatible con la dimensi6n del cable
terminal indicada en las especificaciones.

1.Pele la funda, blindaje trenzado y
aislamiento del cable como se ilustra en
el dibujo, y deslice el manguito de
engarce sobre el cable.

(Nota 1) Cuando el conductor central es
de tipo trenzado, después de

cortar el aislamiento, retuerza el
trenzado en la misma direccion.

(Nota 2) Para manguitos engarzados con
seccién reductora, inserte
primero la seccion reductora en
el cable, segun se ilustra en el
dibujo.

(nota 3) Cuando prepare el cable coaxial
con terminacion de blindaje de
lamina de aluminio, asegurese
de quitar las astillas y
remanentes para que no se
produzcan cortocircuitos en el
conductor central.

Vérifier que tous les éléments du
connecteur (corps, manchon, broche) sont
compatibles avec les spécifications de
taille de cable.

1.Dénuder la gaine, la tresse de blindage
et l'isolation du cable comme le montre
lllustration et glisser le manchon de
sertissage sur le cable.

(Remarque 1)Si le conducteur central est
toroné, le resserrer en le toumant
dans le sens du toronage apres
avoir coupé l'isolation.

(Remarque 2)Pour les manchons de
sertissage a étranglement,
insérer la partie étranglée sur le
cable en premier, comme illustré.

(Remarque 3)Lors de la préparation d'un
cable coaxial avec blindage en
feuille d'aluminium pour le montage
d'un connecteur,dénuder ce
biindage en veillant a ne pas laisser
d'échardes ou de fragments
susceptibles de causer un court-
circuit avec le conducteur central.

Stellen Sie sicher, daB jedes
Steckerbauteil(Gehause Manschette,
Stift) mit den Abmessungen des
AnschluBkabels kompatibel ist.

1.Mantel, Geflechtabschirmung und
Isolator gemaR Zeichnung vom Kabe
streifen und Crimpmanschette Gber d
Kabel stiilpen.

(Hinweis 1)Bei verseiltem Mittelleiter
nach dem Schneiden der
Isolierung die Litzen in
derselben Richtung verdrillen.

(Hinweis 2)Bei Crimpmanschetten mit
Abspannbereich zuerst das
Kabel in den Abspannbereich
einziehen.

(Hinweis 3)Wenn ein Koaxialkabel fir
AnschluBB, Abmantelung und
Abnahme mit Alufolie
abgeschirmt wird, ist
sicherzustellen, daB Splitter w
Reste entfernt werden, damit
am Mittelleiter kein Kurzschiufl
entsteht.

conductor central / contact central /
Mittelkontakt
engarce [ sertissage / Crimpverbindung

Medir |a altura del engarce /
Mesurer la hauteur du sertissage /
Crimphéhe messen

lugar
correcto /  espacio [ equivocado /
correct /  espace / incorrect /

richtiz Zwischenraum falscEe Stelle

O X X

2.Coloque el contacto central en el
conductor central. Con la herramienta
de mano TC-1 y juego de trogueles
adecuados, engarce el contacto central
como se muestra en el diagrama. No
deje espacio entre la parte posterior de
la clavija y el aislamiento del contacto
central del cable, como se muestra en
el diagrama.

(Nota 4) Mida la altura del engarce para
determinar si el contacto central
fue engarzado correctamente.
Asegurese de quitar las astillas y
remanentes antes de medir.

2 Placer le contact central sur le
conducteur central. A l'aide de I'outil a
main TC-1 doté du jeu de matrices
approprié, sertir le contact au centre du
connecteur comme le montre
lllustration. Ne pas laisser d'espace
entre l'arriere de la broche et le contact
central de l'isolation (voir l'llustration).

(Remarque 4)Mesurer la hauteur du
serlissage pour vérifier que le
contact est correctement serti.
Veiller & bien éliminer les
échardes et fragments avant de
mesurer.

2.Den Mittelkontakt am Mittelleiter
anlegen. Unter Verwendung des TC-
Handwerkzeugs und des
entsprechenden Schneidwerkzeugs
den Mittelkontakt wie abgebildet
quetschen. Zwischen dem Stiftende
und der Kabelisolierung des
Mittelkontaktes darf kein
Zwischenraum gelassen werden.

(Hinweis 4)Crimphdhe messen, um
festzustellen, ob der Mittelkon
richtig gequetscht wurde. Stell
Sie sicher, dafi Splitter und Ri
vor der Messung entternt wur
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Ejemplo de BNC /
Exemple pour connecteur BNC /
Beispiel eines BNC-Steckers

3.Empuije el cable con la clavija
engarzada dentro del recinto del cuerpo
del conector hasta oir un chasquido.

3.Pousser le cable dans le corps du
connecteur jusqu'a ce qu'un déclic
d'emboitement audible se produise.

3.Das Kabel mit dem gequetschten St
in das Gehause schieben, bis es
horbar einrastet,

engarce / sertissage /
Crimpverbindung

Lado curvo del troquel /
Coté bombé de la matrice /
Walbungsseitige Ansicht des
Schneideisens

4.Deslice el manguito de engarce contra el
cuerpo del conector, y coldquelo en el
troquel de la herramienta. Complete el
ensamblado presionando sobre el
manguito para darle formato hexagonal.
El lado posterior del troquel (no el lado
curvo) debe estar estrechamente
presionado contra el cuerpo del conector.

4.Pousser le manchon contre le corps du
connecteur et le placer entre les
matrices de la pince a sertir. Terminer le
montage en sertissant la douille pour lui
donner une forme hexagonale. L'arriére
des matrices (pas le c6té bombé) doit
élre bien serré conire le corps du
connecteur.

4.Die Crimprnanschette gegen das
Gehause schieben und das
Schneideisen anbringen. AbschlieBes
die Manschette quetschen, so daB ei
sechskantiger Querschnitt entsteht. C
Schneideisenende (nicht die
Wolbungsseite) sollte fest am
Steckergehause anliegen.
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COAXIAL CRIMP CONNECTOR
ASSEMBLY PROCEDURES

EXFIREEHFEAGZEIRALIL,

LHEASEEALGLMES, +AREBHA
BohFELA, 4H BET—TIL. EEIAZ
HETTRERMNHYELEZL, BHFTHREL
AhERELET,

We strongly advise using Canare crimp tools,
dies and strippers. The use of other tools may
not give satisfactory results.

AFVEERIFXO S

CANARE CRIMP CONNECTORS

BNC N
A kL=t straight

AT IR T

A+L=t straight
(F4hA+ dle casting)
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Verify that each Connector Component
(Body, Sleeve, Pin) is compatible with
terminating cable dimension specifications.

1. Strip jacket, braid shield and msutalnr of
cable per drawing and slide crimp
sleeve over cable,

(Note1) After cutting the insulation on cable
with stranded center conductors,
twist all of the strands in the
same direction.

(Note2) For crimp sleeves with Step
Down Section, slide the Step
Down Section end first onto
cable per drawing.

(Note3) When preparing Coaxial Cable
with Aluminum Foil Shield for
termination, peel back and
remove all splinters and
remnants to prevent shorts
between the center conductor

EEFRORAELIB-HMUBRLS S and shields.
2. hlarssrERET—7 I ORER 2. Place center contact on center
. BHICELAL, BERELEENZN conductor. Usingthe Canare TC-1 hand
LI H 7 b center contact SOCEEIETCREETS. tool and appropriate Canare die set,
crimp center contact as shown in
(E4) EFRENSBETHI-LEWETSE diagram. Do not leave a gap between
HIZ, BEBOEVEFATTRURRE rear of the pin and cable insulation as
% . &, DU NAREMELTIZEL, shown in diagram.
7 JoEain RS VYT NANBAEEEUFDEBY.
RISa + BCP-C,LC,PC, FP-C, RCAP-C (Note4) Measure crimp pin height per tool
: 1.4~1.5mm & Die instruction to determine
+ BCP-C25 : 1.4~1.47mm whether the center contact was
i X . - BCP-CTA,C7FA,CT1A, crimped correctly. Be sure to
B L,a?m! : E‘i f" Ld’ﬁzﬁft FP-C7TFA,CTIA : 1.9~2.0mm remove splinters and remnants
bl P { bl R . BP-C.LC, NP-C, TNP-C before measuring. Adjust tool as
== ] 1 2.0~2.1mm needed.
E_EFECSF’?‘*LZ ;155'”2 25mm§
&U SiEEE, EEITEZA
O X X BLTEE,
GE£5) HPLaArFIEOBRTOBRERSIESL
TWhZé,
3. E#Myr—J7II0BTEF T, a3V 3, Push cable with crimped pin into body
YEWSBMNHSHETHRLAL, housing until you detect an audible
Ilsnapll-
BNCE#ERT 51580 RHH
Example for BNC
4. FEBFAV—FTEIRIH Kg!:%?—f 4, Slide crimp sleeve up against the body
HIEHETREESES, EBERAY — and place in tool die. Complete
TEEBIBTEST 5. cDEE, assembly by crimping down on sleeve to
EEIE(Dﬁ{F“ (EHL Y DA %= form hex. The rear side of die (not
ARV IBRICE v & U HIF B, camber side) should press tightly
54 ADEER D against connector body.
camber side of die (X6) =T NESIRYEHNSERLEIL, ;
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